Příprava modelu a indikace v systému Procera®
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pro korunky a můstky 
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Model připravte jako dělený včetně mezičlenu za použití Modellsystému 2000 (doporučujeme zde) repoziční destičky nebo čepu (nejlépe dvojitého).

Sádrová část pod schůdkem musí být vysoká nejméně 1 cm, jinak není možné model bezpečně upnout do skeneru. 
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Hranici preparace vyznačte krátkou podsekřivinou podle dlouhé osy preparace.
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Podsekřivina by neměla být hlubší jak 0,5 mm od okraje. Délka podsekřiviny by měla být alespoň 2mm.
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Příliš velký nástroj může způsobit velké podsekřiviny, které mohou vést k problémům při skenování.

· V případě, že nad hranicí preparace naleznete nežádoucí místa (ostré okraje, prohlubně, …), vykryjte je voskem.

· Natřete model v jedné vrstvě tekutinou pro vytvrzení modelů, která umožní špičce snímače lépe klouzat po povrchu modelu.

· Použití distačního laku není doporučeno. Výrobní proces již s místem pro cement počítá.

pro můstky na úrovni implantátů a abutmenty 
· sádrový (lépe nedělený) model s replikami implantátů

· použijte umělou gingivu

· pro modelaci konstrukce  pro můstek použijte plastové provizovní abutmenty bez antirotace
· pro modelaci abutmentů použijte plastové provizovní abutmenty s antirotací
· modelujte nejlépe z plastu

materiál

Alumina

· pro kapničky do jakéhokoliv úseku chrupu, pro můstky do 4 členů (viz níže)

· barva - slonová kost
· vhodná napalovací keramika např. VitaDur Alfa, VM7

· síla kapničky je 0,4 (front. úsek), 0,6 (later. úsek, na kovový podklad – abutmenty, nástavby…) nebo dle modelace

Zirconia 

· pro kapničky do silně namáhaných úseků

· barva - čistě bílá

· vhodná napalovací keramika např. VM9

· síla kapničky je 0,6 nebo dle modelace

I

indikace a popis produktů

· faseta

· materiál Alumina

· síla 0,25 cm

kapnička 

Je možné zvolit různou sílu kapničky. Skenování a modelace kapničky může probíhat trojím způsobem:

a) Kapnička se modeluje imaginárně v PC. Ponechá se celá o síle 0,4 (alumina) nebo 0,6 mm (alumina, zirconia).

b) Je ji možné imagimárně v PC přimodelovat do větší síly např. na okluzi (hrbolky, atd. ).

c) Tvar kapničky je daný voskovou modelací a do PC se přenese tzv. dvojím skenováním, kdy poprvé se naskenuje model a podruhé kapnička vyrobená např. z vosku.

můstek Alumina

· konstrukce se modeluje virtuálně v PC
· pouze v oblasti premolár – premolár

· maximum 4 členy

· maximum 1 mezičlen

· žádné dens pendens

· síla spoje mezi členy je 6mm2
můstek Zirconia

· modelace konstrukce probíhá virtuálně v PC, stačí tedy sádrový model

· maximum 2 mezičleny vedle sebe, celkem v můstku může být více mezičlenů, ale nikdy ne více jak dva vedle sebe

· dens pendens možný v délce jednoho členu

· maximální rozsah konstrukce – výška 20mm, šířka 60mm
· síla spoje mezi členy je 6mm2
PIB Zirconia (šroubovaný můstek na úrovni implantátů)

· skenuje se namodelovaná konstrukce a sádrový model

· modelace z plastu pomocí plastových provizorních abutmentů  bez antirotace (viz katalog Nobel Biocare) , použijte laboratorní šroubek

· síla spoje mezi členy je 6mm2
· nezapomeňte na objednání ordinačních šroubků, v konstrukci nejsou zahrnuty

individuální abutmenty

· materiál Zirconia nebo Titanium

· skenuje se namodelovaný abutment

· modelace z plastu pomocí plastových provizorních abutmentů s antirotací (viz katalog Nobel Biocare) ,použijte laboratorní šroubek

· ordinační šroubek není potřeba objednávat, přijde společně s vyrobeným abutmentem

Před vrstvení keramickým materiálem není potřeba žádná povrchová úprava konstrukcí (pískování) pouze očistíme parní čističkou.
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